FREZE KAFALARI
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THE CRUSHING EVOLUTION

TEKNIiK OZELLIKLER

Tavsiye edilen ekskavator ton 35-11
Tavsiye edilen bekoloder* ton 35-6
Agirlik ton 0,3
Basing bar 300-350
Geri doniis basinci bar <4
Yag akisi** [/min 60-120
Kesme genisligi mm 450
En yiiksek gii¢ N 19600
Hiz/Dk. (minimum - maksimum) rpm 80-120
Gikis torku Nm 5000
Tambur gapi mm 500
Boyut A mm 500
Boyut B mm 500
Boyut C mm 820

* Liitfen makinenin Nominal Galisma Kapasitesini dogrulayin.
** Gerekli calisma basinciyla birlikte minimum hidrolik akis degerine ulagiimalidir.

UYGULAMA ALANLARI

Nebiilizor

Tambur seti degistirilebilir (diisiik set / tam

set)

Kaya ya da asfalt pikleri kiti

Tambur tesisat kiti

Freze yatay ayarlama kiti

Kule rotasyonu kiti

Giig aktarim kiti
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Suda calisma
Profilleme

TR Uretici, iriinlerinde istedigi zaman ve 6nceden haber vermeksizin iyilegtirme yapma hakkini sakl
tuttugundan, gosterilen resimler ve veriler baglayici degildir.
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